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TensorGrip® TC42 st

ein  Hochleistungspolymerklebstoff auf

Lésemittelbasis und wurde fir den RTM/Vakuuminfusions-Markt
entwickelt. TC42 ist speziell dafir konzipiert, Verstarkungsmaterialien
wahrend des Infusionsprozesses des Harzes an Ort und Stelle zu
halten ohne die Oberflachenbeschaffenheit oder Festigkeit des

Bauteils zu beeintrachtigen.

VORTEILE

Fir Infusions-/Vakuumform-Verbundwerkstoffe.

Sicheres Verkleben von Verstarkungsmaterialien mit strukturellen
Kernwerkstoffen.

Bietet starkeren Halt wahrend des Formprozesses.

Erlaubt es dem Harz seine maximale Zugscherfestigkeit

auszubilden.
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CHEMISCHE TECHNISCHE DATEN

Feststoffgehalt 28-30%

Offene Zeit Bis 15 Minuten

Farbe Grin

Entziindbarer Klebstoff mit einem

Entflammbarkeit brennbaren Treibmittel

Abliftzeit 3-5 Minuten

Lagerfahigkeit 18 Monate ab Herstellungsdatum

BEHALTER LAGERUNG/WECHSEL

Drehen Sie das Ventil am Druckbehélter zu. Betatigen Sie den Abzug der
Spritzpistole und spriihen Sie den restlichen Klebstoff aus dem Schlauch.
Trennen Sie den Schlauch mit der Spritzpistole vom Druckbehalter.
SchlieRen Sie den Schlauch mit der Spritzpistole an einen Druckbehalter
mit Reinigungsmittel (separat erhaltlich) und betatigen Sie den Abzug
so lange, bis die austretende Flissigkeit klar ist. Der Schlauch und
die Spritzpistole sind jetzt frei von Klebstoff. Wenn Sie den Schlauch
und die Spritzpistole am Kanister belassen mdéchten, muss das Ventil
am Druckbehélter geoffnet bleiben. SchlieBen und verriegeln Sie die
Spritzpistole. Trennen Sie den Schlauch und die Spritzpistole nicht vom
Druckbehalter.

HANDHABUNG UND LAGERUNG

. Lesen Sie vor der Verwendung das Sicherheitsdatenblatt.

. NIE bei Temperaturen Gber 50°C lagern.

. Vermeiden Sie direkte Sonneneinstrahlung.

. Nie direkt auf Betonboden lagern.

. Fir eine optimale Qualitat wahrend des Gebrauchs bei 18°C lagern.
Die Umgebungstemperatur sollte nie unter 10°C liegen.

. Wenn angeschlossen, Ventil offen halten und Schlauch immer unter
Druck lassen.

. SchlieBen Sie das Ventil NICHT, bevor Sie es an einen neuen
Zylinder anschlieBen kénnen.

. Lassen Sie den Druck im Schlauch ab, bevor Sie ihn abtrennen.

. Testen Sie das Produkt immer vorab auf dessen Eignung fir die
gewlinschte Anwendung.

AUFTRAG

ZU WENIG AUFTRAG

ZU VIEL AUFTRAG

RICHTIGE ANWENDUNG =
20 g/m2 trocken
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GEBRAUCHSANWEISUNG

. Dieses Produkt kann auf zwei miteinander zu verklebende
Oberflachen aufgetragen werden. Fur ein optimales Ergebniss
sollte die Temperatur des Klebstoffes und der zu verklebenden
Oberflachen zwischen 60 °F und 80 °F (16 °C - 27 °C) liegen.

. Bei ausreichender Bellftung verwenden. Vor Gebrauch gut
schitteln. Befestigen Sie den Schlauch fest an der Spritzpistole
und an dem Druckbehalter. Stellen Sie sicher, dass die
Schlauch-Ventil-Verbindungen festsitzen. Offnen Sie langsam
und vollstandig das Ventil am Druckbehélter und Uberprufen
Sie alle Verbindungen auf undichte Stellen. Entriegeln Sie den
Abzug der Spritzpistole, um mit dem Spruhen zu beginnen.

. Uberpriifen Sie vor der Verwendung die Kompatibilitat, indem
Sie einen kleinen Testfleck des Klebstoffs auf den Untergrund
sprihen. Dieses Produkt kann Substrate angreifen.

1. Stellen Sie sicher, dass die Oberflachen
sauber, trocken und frei von Schmutz,
Staub, Ol, loser Farbe, Wachs oder Fett usw.
sind.

2. Spruhen Sie in einem Abstand von 10 bis
20 cm (4 bis 8 Zoll) und einem Winkel von
90 Grad zur Oberflache eine gleichmafiige
Schicht auf. So erreichen Sie eine 80 — 100
%ige Deckung der Oberflache.

— 3. 3 bis 5 Minuten abluften lassen, bevor Sie
die beiden Teile zusammenfigen.

4.  Oberflachen zusammenfigen und mit
ausreichend Druck zusammendrucken.

a 5. Sollte die Duse der Spritzpistole verstopfen,

muss diese abgeschraubt und mit einem
Losemittel wie Lackverdunner oder Aceton

o/

gereinigt werden.
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6. Die Duse nicht mechanisch (z.B. mit einer
Nadel) reinigen.
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